
ARMATUREN

Reparationsinstruktioner
för AZ kikventiler, typ ISO-STANDARD
DN 15 - 250 / NPS ½" - 10"
med STD-tätning

Dessa instruktioner bör följas när användaren reparerar AZ kikventiler. Vi förbehåller oss rätten 
att göra tekniska ändringar i syfte att ytterligare förbättra produkterna. Texter och bilder stäm-
mer inte nödvändigtvis överens med levererade produkter eller reservdelar. Ritningar och bilder 
är inte skalenliga. Inga specialanpassade konstruktioner kommer att utföras. Dessa instruktio-
ner får inte lämnas ut till tredje part utan skriftligt medgivande från AZ Armaturen GmbH.



OBS: Denna bruksanvisning ersätter inte nationella före-
skrifter för förebyggande av olycksfall eller lokala säker-
hetsföreskrifter; den är alltid underordnad dessa föreskrif-
ter.	

I allmänhet måste strömmen brytas innan reparations- och 
underhållsarbeten utförs på automatiska ventiler. För att und-
vika klämskador och andra skador vid arbete med automatiska 
ventiler ska ett säkerhetsavstånd upprätthållas från alla öppet 
monterade och rörliga delar. 

FARA: Om ventilen är trycksatt, lossa aldrig bultar till 
lock eller justeringsbultar/muttrar, eller lossa lock och 
komponenter.

FARA: Underhåll/korrigerande underhåll får aldrig utföras 
på trycksatta ventiler. Observera att ventilen kan kvarhålla 
mediet (t.ex. i eller under kiken). Ventilen får endast avlägs-
nas från ett trycklöst rörsystem, resttrycket måste frigöras. 

FARA på grund av materialrester i ventilen. Innan arbete påbör-
jas på ventiler måste information om riskklasser för mediet in-
förskaffas och nödvändiga åtgärder vidtas för att undvika risker. 

Om en ventil måste demonteras från en rörledning kan mediet 
läcka ut från röret eller ventilen. För medier som är skadliga för 
hälsan eller farliga på annat sätt måste rörledningen tömmas 
helt. Spola vid behov ur systemet och se till att ventilen är 
öppen innan den demonteras. Tillåt varma ventiler att svalna 
om så krävs.

För att garantera säkerheten för driftpersonalen ska sådana 
skyddskläder eller skyddsutrustningar användas som föreskrivs 
vid hantering av aktuellt medium.

Säkerhetsinstruktioner



Justeringsbultar

Lock med mottagande 
fläns ISO 5211

O-ring

Fjäderring
Antistatisk del

Tryckring

Rostfritt stålmembran

PTFE-V-membran

PTFE-delta-ring

Kik

PTFE-tätningshylsa

PTFE-tätning till lock

Ventilhus

Innan reparationsarbete påbörjas ska reparationssatsen vara 
förberedd och kontrollerad så att inga delar saknas.  

Reparationssatsens delar:

1x	 konisk förformad PTFE-hylsa fixerad med glasfibertejp 
(lossas strax före installation)

	 OBS: Beroende på olika ventilhus kan hylsans tjock-
lek skilja sig från standardtjockleken

1x 	 PTFE-tätning till lock
1x	 PTFE-delta-ring
1x	 PTFE-V-membran
1x	 Rostfritt membran
1x	 O-ring
1x	 Fjäderring
1x	 AZ verktygssats bestående av 2-3 spindlar i olika storle-

ker
1x	 Utbyteskik (tillval)

1.0  Reparationssats
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2.1 Demontering från rörledning

Demontera ventilen från rörledningen och rengör den noggrant. 
Om mediet är farligt, se till att de inre delarna rengörs, se även 
säkerhetsinstruktionerna.

2.2 Demontering

•	 Demontera handtag, drivenhet eller manöverdon. 
•	 Lossa justeringsbultar.
•	 Avlägsna lockets bultar samt locket.
•	 Tag försiktigt bort kiken genom att dra kiken uppåt och vrida 

den samtidigt. Kikens yta är polerad. Stöt den inte emot 
någonting! Fig. A

2.3 Demontering av PTFE-hylsa

•	 Skär av PTFE-hylsan över och under öppningen med en 
kniv eller liknande verktyg, Fig. B.

•	 Avlägsna hylsan från ventilhusets vägg (med skruvmejsel 
eller liknande verktyg).

•	 Dra ut hylsan ur ventilhuset med en tång, Fig C.

2.4 Rengöring och inspektion

•	 Rengör noggrant insidan av ventilhuset, om nödvändigt med 
en lätt sandblästring.

•	 Kontrollera insidan av ventilhuset för att upptäcka eventuella 
skador på grund av korrosion, erosion eller liknande.

•	 Rengör lock och justeringsring, om nödvändigt med en lätt 
sandblästring.

•	 Rengör kiken.
•	 Kontrollera kiken för att upptäcka skador på grund av 

korrosion, erosion eller kavitation, och polerade den om så 
behövs. 

•	 Kikar med mekaniska skador måste bytas ut!

2.0 Reparation
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3.0 Förberedelse av ny PTFE-tätningshylsa

•	 Borra ett eller två lufthål på motsatta sidor av hylsan, Fig. D.
	 upp till DN 50	 Ø 4 mm 
	 upp till DN 80	 Ø 6 mm
•	 Använd samma avstånd ”a” som på den gamla hylsan. Borra 

inte nya hål om den gamla hylsan inte har några hål. 
•	 Avfetta hylsan om den ska vara ”fri från fett och olja”.	

Lufthål 
(ventilhål)

a

kraftig avfasning

a

3.1 Montering av ny hylsa

•	 Avlägsna glasfibertejpen och för in hylsan direkt i ventilhuset. 
OBS: Lufthålen måste placeras vinkelrätt mot flödesriktning-
en! Fig. E

•	 Slå försiktigt in hylsan med en gummi-/plasthammare tills 
hylsan vilar på den undre kragen.

•	 Fetta in spindel och hylsa lätt (dock inte om de ska vara ”fria 
från fett och olja”).

•	 Förvärm om möjligt spindel och hylsa till cirka 80–100 °C. 
 

•	 Tryck in hylsan med hjälp av delarna i AZ verktygssatsen, 
observera korrekt ordning 1-2-(3)! Fig. F

3.0 PTFE-hylsa

Lufthål(vinkelrätt mot 
flödesriktningen)
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3.2  Utskärning av hylsan

Hylsan expanderar när den trycks in. Öppningarna är 
klart synliga. Överflödigt hylsmaterial bildar svällningar 
längst upp och längst ner. Fig. G

Var extra försiktig vid utskärning. Med undantag för öpp-
ningarna får hylsan på inga villkor skadas av skärverkty-
get. Om detta ändå skulle ske måste hylsan bytas ut. 

VARNING! Risk för skador!
Skär alltid i riktning bort från kroppen

3.3  Arbetsflöde

Skär ut hylsan längs de övre kanterna av de synliga öpp-
ningarna med en vass kniv (i sidled och snett överst!). 
Skär nedifrån och upp. Använd den övre svällningen som 
stöd. Fig. H

Skär ut öppning-
ar på sidan och 
överst.

Använd lämpliga verktyg (t.ex. hammare och puns) för 
att bryta loss plattorna framför öppningarna. Fig. I

Gör rena snitt längs de yttre kanterna.

Stick in kniven genom motsatt öppning och skär loss den 
undre svällningen. Skär loss den övre svällningen i en 
vinkel av 45–60°. Stöd kniven på kanten av den ingjutna 
kragen. Fig. J
 

Avlägsna allt borttaget material från ventilhuset, blås rent 
med tryckluft om nödvändigt. Kontrollera att hylsan inte 
är skadad.
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4.0  Montering

Fetta in kiken lätt (dock inte om den ska vara ”fri från fett 
och olja”). 

Stick in kiken i ventilhuset i öppet läge. Om kiken sticker 
ut mer än bredden av den övre ringens yta, tryck in spin-
del 3 ytterligare en gång (se steg 3).

Montera tätningssatsen i rätt ordning. Fig. K

Skruva i justeringsbultarna i locket tills bultarna sticker ut 
5 mm från undersidan av locket (gäller alla ventilstorle-
kar). 

Tryck in kiken i ventilhuset med lämpligt verktyg så att 
lockets bultar kan skruvas i. Tryck in kiken ytterligare 
med dessa bultar tills locket ligger på jämnt. Dra sedan åt 
lockets bultar korsvis. Se åtdragningsmoment i tabellen. 

Ventil Bultar Åtdragningsmo-
ment

DN 15 - 25 M8 30 Nm
DN 40 M8 35 Nm
DN 50 M10 45 Nm
DN 80 M12 60 Nm
DN 100 M12 60 Nm
DN 100 S M16 90 Nm
DN 125 M12 80 Nm
DN 150 M12 80 Nm
DN 200 M16 150 Nm
DN 250 M16 150 Nm

Manövrera ventilen upprepade gånger.

Kontrollera kikens höjd när ventilen är öppen. Kikens 
öppning kan vara något större än ventilhusets öppning. 

DN 15 - DN 100 S

O-ring och fjäderring 
(antistatisk del)

Tryckring

PTFE-V-membran 
med delta-tryckring

PTFE-tätningsring

Rostfritt stålmembran
PTFE-tätningshylsa

DN 125 - DN 250

O-ring och fjäderring 
(antistatisk del)

Tryckring

Tätningssats: 
- Rostfritt stålmembran 
- AFM-membran
- PTFE-V-membran
- Delta-tryckring

PTFE-tätningshylsa



ARMATUREN
totraumfrei & wartungslos 

AZ Armaturen GmbH
Waldstraße 7 D-78087 Mönchweiler
Telefon: +49 (0) 7721 7504-0
Fax: +49 (0) 7721 7504-13
info@az-armaturen.de  www.az-armaturen.de

De täthetsprov som är nödvändiga efter reparation re-
kommenderas att utföras med tryckluft eller komprimerad 
gas (t.ex. kväve). Ett täthetsprov med ett tryck på 6 bar 
är vanligtvis tillräckligt.

5.1 Täthetsprov – yttre täthet

•	 Ställ ventilen i öppet läge på testbänken eller (om ing-
en testbänk finns) förslut den med blindflänsar.

•	 Ställ in inre provtryck.
•	 Sänk ner ventilen i vatten – omedelbart uppstigande 

bubblor har ingen betydelse (innesluten luft).
•	 Observera ventilen under 1–2 minuter. Om läckage 

uppstår, drag åt justeringsbultarna något (1/4 varv). 
Manövrera ventilen flera gånger och upprepa provet.

5.2 Täthetsprov – längs öppningarna

•	 Ställ ventilen i öppet läge på testbänken eller förslut 
den med blindflänsar samt sätt den under tryck.

•	 Stäng ventilen och ventilera den övre öppningen.
•	 Fyll den övre öppningen med vatten.
•	 Observera ventilen under 1–2 minuter. Om läckage 

uppstår, drag åt justeringsbultarna något (1/4 varv). 
Manövrera ventilen flera gånger och upprepa provet.

•	 Ställ ventilen i öppet läge när provet är klart.

5.0  Provning

Om du har frågor kan du kontakta oss via e-post 
(info@az-armaturen.de) eller telefon (+49 (0) 7721 
7504-0) eller kontakta AZ:s kundtjänst (se hemsi-
da), var god uppge följande information:

- Typ, nominell storlek och konstruktion på ventilen
- Tryck och temperatur för flödesmediet
- Serienummer (graverad på typskylten)
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