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Reparationsinstruktioner

for AZ kikventiler, typ ISO-STANDARD
DN 15 - 250/ NPS 2" - 10"
med STD-tatning

Dessa instruktioner bor foljas nar anvandaren reparerar AZ kikventiler. Vi forbehaller oss ratten
att gora tekniska andringar i syfte att ytterligare forbattra produkterna. Texter och bilder stdm-
mer inte nddvandigtvis éverens med levererade produkter eller reservdelar. Ritningar och bilder
ar inte skalenliga. Inga specialanpassade konstruktioner kommer att utféras. Dessa instruktio-

ner far inte lamnas ut till tredje part utan skriftligt medgivande fran AZ Armaturen GmbH.



Sakerhetsinstruktioner

OBS: Denna bruksanvisning ersétter inte nationella fore-
skrifter for forebyggande av olycksfall eller lokala séker-
hetsforeskrifter; den ar alltid underordnad dessa foreskrif-
ter.

| allménhet maste strdmmen brytas innan reparations- och
underhallsarbeten utférs pa automatiska ventiler. For att und-
vika klamskador och andra skador vid arbete med automatiska
ventiler ska ett sékerhetsavstand uppratthallas fran alla 6ppet
monterade och rorliga delar.

FARA: Om ventilen ar trycksatt, lossa aldrig bultar till
lock eller justeringsbultar/muttrar, eller lossa lock och
komponenter.

FARA: Underhall/korrigerande underhall far aldrig utféras
pa trycksatta ventiler. Observera att ventilen kan kvarhalla
mediet (t.ex. i eller under kiken). Ventilen far endast avldgs-
nas fran ett trycklost rorsystem, resttrycket maste frigoras.

FARA pa grund av materialrester i ventilen. Innan arbete pabor-
jas pa ventiler maste information om riskklasser fér mediet in-
forskaffas och ndédvandiga atgarder vidtas for att undvika risker.

Om en ventil maste demonteras fran en rérledning kan mediet
lacka ut fran roret eller ventilen. Fér medier som ar skadliga for
héalsan eller farliga pa annat satt maste rérledningen tommas
helt. Spola vid behov ur systemet och se till att ventilen ar
Oppen innan den demonteras. Tillat varma ventiler att svalna
om sa kravs.

For att garantera sakerheten for driftpersonalen ska sédana
skyddsklader eller skyddsutrustningar anvandas som foreskrivs
vid hantering av aktuellt medium.



1.0 Reparationssats

Innan reparationsarbete pabdrjas ska reparationssatsen vara
forberedd och kontrollerad sa att inga delar saknas.

Reparationssatsens delar:

1x  konisk férformad PTFE-hylsa fixerad med glasfibertejp
(lossas strax fore installation)
OBS: Beroende pa olika ventilhus kan hylsans tjock-
lek skilja sig fran standardtjockleken

1x  PTFE-tatning till lock

1x  PTFE-delta-ring

1x  PTFE-V-membran

1x  Rostfritt membran

1x  O-ring

1x  Fjaderring

1x  AZ verktygssats bestdende av 2-3 spindlar i olika storle-
ker

1x  Utbyteskik (tillval)
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2.0 Reparation

2.1 Demontering fran rérledning

Demontera ventilen fran rérledningen och rengdr den noggrant.
Om mediet ar farligt, se till att de inre delarna rengérs, se aven
sakerhetsinstruktionerna.

2.2 Demontering

« Demontera handtag, drivenhet eller manéverdon.

» Lossa justeringsbultar.

» Avlagsna lockets bultar samt locket.

 Tag forsiktigt bort kiken genom att dra kiken uppat och vrida
den samtidigt. Kikens yta ar polerad. St6t den inte emot
nagonting! Fig. A

2.3 Demontering av PTFE-hylsa

» Skar av PTFE-hylsan éver och under 6ppningen med en
kniv eller liknande verktyg, Fig. B.

* Avlagsna hylsan fran ventilhusets vagg (med skruvmejsel
eller liknande verktyg).

» Dra ut hylsan ur ventilhuset med en tang, Fig C.

2.4 Rengoring och inspektion

* Rengdr noggrant insidan av ventilhuset, om nédvandigt med
en latt sandblastring.

» Kontrollera insidan av ventilhuset for att upptacka eventuella
skador pa grund av korrosion, erosion eller liknande.

* Rengor lock och justeringsring, om nédvandigt med en latt
sandblastring.

» Rengor kiken.

» Kontrollera kiken for att upptacka skador pa grund av
korrosion, erosion eller kavitation, och polerade den om sa
behovs.

¢ Kikar med mekaniska skador maste bytas ut!



3.0 PTFE-hylsa

3.0 Forberedelse av ny PTFE-tatningshylsa

» Borra ett eller tva lufthal pa motsatta sidor av hylsan, Fig. D.
upp till DN 50 J 4 mm
upp till DN 80 @6 mm
* Anvand samma avstand "a” som pa den gamla hylsan. Borra
inte nya hal om den gamla hylsan inte har nagra hal.

» Avfetta hylsan om den ska vara "fri fran fett och olja”.

Lufthal
(ventilhal)

kraftig avfasning

___{'37_‘6'3__

3.1 Montering av ny hylsa

» Avlagsna glasfibertejpen och for in hylsan direkt i ventilhuset.
OBS: Lufthalen maste placeras vinkelratt mot flédesriktning-
en! Fig. E

« Sla forsiktigt in hylsan med en gummi-/plasthammare tills
hylsan vilar pa den undre kragen.

 Fetta in spindel och hylsa latt (dock inte om de ska vara "fria
fran fett och olja”).

» Forvarm om majligt spindel och hylsa till cirka 80-100 °C.

» Tryck in hylsan med hjalp av delarna i AZ verktygssatsen,
observera korrekt ordning 1-2-(3)! Fig. F

Lufthal(vinkelratt mot
flodesriktningen)




3.2 Utskarning av hylsan

Hylsan expanderar nar den trycks in. Oppningarna ar
klart synliga. Overflddigt hylsmaterial bildar svallningar
langst upp och langst ner. Fig. G

Var extra forsiktig vid utskarning. Med undantag for 6pp-
ningarna far hylsan pa inga villkor skadas av skarverkty-
get. Om detta anda skulle ske maste hylsan bytas ut.

VARNING! Risk for skador!
Skar alltid i riktning bort fran kroppen

3.3 Arbetsflode

Skar ut hylsan langs de évre kanterna av de synliga 6pp-
ningarna med en vass kniv (i sidled och snett dverst!).
Skar nedifran och upp. Anvand den évre svallningen som
stod. Fig. H

Skér ut 6ppning-
ar pa sidan och
Overst.

Anvand lampliga verktyg (t.ex. hammare och puns) fér
att bryta loss plattorna framfér 6ppningarna. Fig. |

Gor rena snitt langs de yttre kanterna.

Stick in kniven genom motsatt 6ppning och skar loss den
undre svallningen. Skar loss den Ovre svallningen i en
vinkel av 45-60°. Stdd kniven pa kanten av den ingjutna
kragen. Fig. J

Avlagsna allt borttaget material fran ventilhuset, blas rent
med tryckluft om nédvandigt. Kontrollera att hylsan inte
ar skadad.



4.0 Montering

Fetta in kiken latt (dock inte om den ska vara "fri fran fett
och olja”).

Stick in kiken i ventilhuset i 6ppet lage. Om kiken sticker
ut mer an bredden av den 6vre ringens yta, tryck in spin-
del 3 ytterligare en gang (se steg 3).

Montera tatningssatsen i ratt ordning. Fig. K

Skruva i justeringsbultarna i locket tills bultarna sticker ut
5 mm fran undersidan av locket (géller alla ventilstorle-
kar).

Tryck in kiken i ventilhuset med lampligt verktyg sa att
lockets bultar kan skruvas i. Tryck in kiken ytterligare
med dessa bultar tills locket ligger pa jamnt. Dra sedan at
lockets bultar korsvis. Se atdragningsmoment i tabellen.

—

DN 15 - DN 100 S
O-ring och fjaderring
(antistatisk del)
Tryckring

PTFE-V-membran

Mandvrera ventilen upprepade ganger.

Kontrollera kikens hojd nar ventilen ar éppen. Kikens
Oppning kan vara nagot storre an ventilhusets 6ppning.

Ventil Bultar Atdragningsmo- med delta-tryckring
ment PTFE-tatningsring
DN 15 - 25 M8 30 Nm
DN 40 M8 35 Nm Rostfritt stalmembran
DN 50 M10 45 Nm PTFE-tatningshylsa
DN 80 M12 60 Nm
DN 100 M12 60 Nm
DN 125 - DN 250
DN 100 S M16 90 Nm
DN 125 M12 80 Nm O-ring och fjaderring
DN 150 M12 80 Nm (antistatisk del)
DN 200 M16 150 Nm Tryckring
DN 250 M16 150 Nm Téatningssats:
- Rostfritt stalmembran

- AFM-membran
- PTFE-V-membran
- Delta-tryckring

—® PTFE-tatningshylsa




Om du har fragor kan du kontakta oss via e-post
(info@az-armaturen.de) eller telefon (+49 (0) 7721
7504-0) eller kontakta AZ:s kundtjanst (se hemsi-
da), var god uppge foljande information:

- Typ, nominell storlek och konstruktion pa ventilen
- Tryck och temperatur for flodesmediet
- Serienummer (graverad pa typskylten)

AZ Armaturen GmbH

Waldstralte 7 D-78087 Monchweiler
Telefon: +49 (0) 7721 7504-0

Fax: +49 (0) 7721 7504-13

ARMATUREN

5.0 Provning

De tathetsprov som ar nédvandiga efter reparation re-

kommenderas att utféras med tryckluft eller komprimerad

gas (t.ex. kvave). Ett tathetsprov med ett tryck pa 6 bar
ar vanligtvis tillrackligt.

5.1 Tathetsprov — yttre tathet

« Stall ventilen i Oppet lage pa testbanken eller (om ing-

en testbank finns) forslut den med blindflansar.

» Stall in inre provtryck.

» Sank ner ventilen i vatten — omedelbart uppstigande
bubblor har ingen betydelse (innesluten luft).

* Observera ventilen under 1-2 minuter. Om lackage
uppstar, drag at justeringsbultarna nagot (1/4 varv).
Mandvrera ventilen flera ganger och upprepa provet.

5.2 Tathetsprov — langs 6ppningarna

» Stall ventilen i 6ppet lage pa testbanken eller forslut
den med blindflansar samt satt den under tryck.

» Stang ventilen och ventilera den dvre dppningen.

* Fyll den vre 6ppningen med vatten.

* Observera ventilen under 1-2 minuter. Om lackage
uppstar, drag at justeringsbultarna nagot (1/4 varv).
Mandvrera ventilen flera ganger och upprepa provet.

» Stall ventilen i 6ppet lage nar provet ar klart.

info@az-armaturen.de www.az-armaturen.de
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